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中粒中速型工业7射线胶片
验#收#规#范

8#!9./."$(()

$#主题内容与适用范围

)H)#主题内容

本标准规定了在采用低能7射线曝光时所用中粒!平均粒径为’H(!)H’’>"中速型工业7射线胶片主

要性能和表观质量的技术要求和验收规则#

)H.#适用范围

本标准适用于浅蓝色片基!厚度为’H)0&>>"上双面涂布明胶卤化银乳剂的工业用7射线胶片#

本标准主要供航空工业系统作为胶片订货和质量验收的依据#

.#引用标准

13/&4.##工业7线胶片感光度和平均斜率的测定方法#7射线测定法

1364(-##感光材料涂层熔点测定方法

)#技术要求

-H)#形状和尺寸

-H)H)#胶片片边应垂直平滑$且成矩形#

-H)H.#胶片尺寸应符合表)规定$但也可由供需双方另行议定#

-H)H-#胶片的四角应裁切成平滑过渡而无毛刺的圆弧$圆角裁切尺寸见图)!单位为>>"#

-H.#主要性能

胶片的保效期不得少于)&个月#

当保效期内的胶片作进货验收时$在抽样和试验方法均满足13/&4.和1364(-的要求下$其主要的照

相性能和物理性能指标应符合表.规定#

表)胶片的尺寸
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图)#圆角的界限

表.#对保效期内胶片的性能要求

项#目 指#标

##感光度######+

平均斜率#####1

片基加灰雾密度##V=

最大密度#####V>DO

熔点

.&’!(’’)!

-H4!&H’.!

%’H-’

((H’

(0’Q

##注!)!即13/&4.的表)中+的分档值"相当于实测值../!(00#

.!即13/&4.的表.中1的分档值"相当于实测值-H0’!&H)-#

在保效期内的胶片经7射线照射后应能承受在正常条件下的暗室冲洗加工"审视而不发生乳剂脱膜现象#

-H-#表现质量

胶片表面应当清洁$不允许有划伤"粘连"油污"气泡"斑点"条道"花纹"指印"压痕"静电"涂布不匀等影

响使用的表观和潜在缺陷#底片应平整$且不脱膜#

/#试验方法

(H)#感光度#感光度+按13/&4.中第&章进行测定$其计算公式为

64 )#L
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##式中&#L’’’使胶片片基加灰雾密度值增加.H’’的密度所需的吸收剂量$1K#

(H.#平均斜率

平均斜率1
’
按13/&4.中第6章进行测定$其计算公式为
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##式中#,)###胶片片基加灰雾密度值增加)H&’的密度值$

,.###胶片片基加灰雾密度值增加-H&’的密度值

#)###使胶片获得密忙V) 所需的吸收剂量%1d$

#.###使胶片获得密度V. 所需的吸收剂量%1d&

注’按公式!)"和公式!."所得的数值即为表)中所指的实测值&(H-#片基加灰雾密度#片基加灰雾密

度V, 按13/&4.中(H6H.进行测定&

(H(#最大密度#最大密度V>DO为按13/&4.中(H6H)条得出的感光测定曲线上最高点的密度值&

(H&#熔点#熔点由胶片生产厂按1364(-进行测定&

(H6#表现质量

取待测胶片两张%用.’!&’L[低能7射线照射%经正常冲洗加工成密度.H’P’H&的底片%用观片灯的

透射光和反射光进行观察底片的表现质量&

,#验收规则

&H)#验收抽样是从每一乳剂批号的某盒胶片中任抽两张作为样品&在样品上切取试 片作性能试验%

余者作表观试验&

&H.#当收货方对产品质量有异议时%可按本标准进行抽验&若首次抽验不合格%则加倍抽样复验%如仍

不合格%则收货方即可拒收与抽样相同乳剂批号的胶片%并将试验结果连同典型的问题的试验过的底片一并

返回供货方进行质量查询&

*#包装和标志

6H)#包装

6H)H)#防粘层#每张胶片两面均应有防粘连用衬纸&每.&张胶片再用进光纸包好&

6H)H.#防折层#凡经避光纸包好的胶片外面尚应有防止胶片折碰的卡纸&

6H)H-#避光防潮层#装有卡纸的胶片均应封装在避光防潮用的包装袋内&

6H)H(#包装盒#胶片封装在包装袋内后%应用能避光防压的包装盒封装%每盒胶片数量为.&(&’或)’’
张&盒内应附有使用说明%说明中应有表.中所列各项条件指标%推荐使用的显(定影液配方及其使用温度(

操作时间和胶片的贮存条件等内容&在盒外应有胶片生产时的封装标记&

6H)H&#包装箱#每&!)’盒胶片%应集中装在能防压的包装箱内&箱内应有产品合格证&

6H.#标志

6H.H)#在包装盒外应标志出产品名称(生产厂名(注册商标(型号(规格(数量(保效期与乳剂批号&

6H.H.#在包装箱外应标志出产品名称(生产厂名(注册商标(型号(规格(数量(重量(体积(放置方向(保

效期(乳剂批号以及防潮(防热(防晒(防震和防辐射等标记&

1#运输与贮存

0H)#运输

装卸产品要小心轻放%运输途中应有遮盖物(严防日晒(雨淋和剧烈展动&严禁与射线源同车运输&

0H.#贮存

胶片应正立竖放于干操(通风和避并阳光直晒的阴凉仓库中%环境温度不高于.&Q%相对湿度不大于

6&T%离开地面与墙面均在’8->以上%严禁与射线源以及酸(碱或含其它有害气体的化学药品同室存放&
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