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本标准规定了汽轮机需要进行水压试验的主要部件!水压试验要求和试验结果的判定"

本标准适用于汽轮机承压件的水压试验P

’!总则

-*%!水压试验是对汽轮机承压件设计!制造质量的综合检验#考核承压件在试验压力下是否发生渗漏P

-*-!汽轮机水压试验主要承压件包括高!中压内外汽缸!铸钢排汽缸!排汽缸内缸进汽室!蒸汽室!阀壳

件!蒸汽管!低压加热器!冷油器!汽封冷却器!混合联箱!油系统管件!腔室以及调节!保安!安全系统的壳体!

腔室等"

+!试验条件

$*%!汽轮机承压件的水压试验#应在无损探伤或其他有关检查项目合格后进行"

$*-!水压试验的压力为承压件最大工作压差的%*(倍#并应计及试验用水所产生的静压力"

$*$!水压试验压力值应在图样上标明"

$*6!水压试验时#周围空气温度应高于(5#否则应有防冻措施P为防止承压件在水压试验时造 成 脆 性

破裂#水压试验的水温必须能使试件外壁符合表%的温度#但不应低于露点温度和高于/+5"

表% 5
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$*(!承压件的水压试验设计计算应力不得超过承压件材料在试验温度下屈服点的0+,$钢%或坑拉 强

度的$+,$铸铁%"

$*&!真空件和铸件!焊接排汽缸可作灌水静 压 试 验 或+*%0& ;̂4$表 压%水 压 试 验$焊 接 排 汽 缸 也 可 只

作焊缝检查%"

%!试验方法

6*%!试验前应对供水系统进行检查#保证无泄漏现象"

6*-!试件注水前#内壁应清洗干净#不能残留在 压 力 下 能 引 起 爆 炸!燃 烧 的 物 质#如 汽 油!柴 油 等&外 壁

应清洁干燥"

6*$!在试件置于试验状态时的最上方#应设置排气孔#以便在注水时排除试件内的气体"

6*6!试验时#应装设二只定期校检合格的压力 表#量 程 应 是 试 验 压 力 的%*(!$倍$最 好 是 用-倍 的 量

程%"一个装在泵处#另一个装在试件腔室的上方"



6*(!试件中分面允许使用填料或涂料!

6*&!对独立工作的组合承压件"如冷油器等#$各 承 压 室 应 分 别 进 行 水 压 试 验P试 验 时 相 邻 各 室 应 均 无

压力"表压#!

6*/!对存在不同压力区域的承压件$可以从低到高分段进行水压试验!

6*’!试验时$压力的上升应缓慢进行!当压力上 升 到 工 作 压 力 时$暂 停 升 压$进 行 初 步 检 查$若 无 渗 漏

或其他异常现象$可再升压至试验压力$并在试验压力下保持%+=?@$并进行仔细检查!检查期间$压力应保

持不变!

6*0!检查时$不允许碾补或填堵试件壁面缺陷!

,!试验结果

(P%!试验后$试件的外壁%焊缝及中分面处没有渗漏现象和可见残余变形则为合格"允许中分面处有局

部微渗#$否则为不合格!

(*-!如试件试验不合格$允许返修$返修后应重新作水压试验!

(*$!为防止腐蚀或冻裂$水压试验完毕后$应将水全部排尽$并进行干操防锈处理!

(*6!水压试验结果应有记录备查$并有操作%检验人员的签字!
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