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侧窗荧光分析@射线管
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(#范围

本标准规定了侧窗荧光分析@射线管的型号规格!外形尺寸!技术要求!试验方法和检验规则等"

本标准适用于侧窗荧光分析9射线管#本文以下简称荧光管$%端窗荧光管亦可参照使用"

*#引用标准

下列标准所包含的条文%通过在本标准中引用而构成为本标准的条文"本标准出版时%所示版本均为有

效"所有标准都会被修订%使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性"

7-#1#0#11&#包装储运图示标志

7-&g8#/.$#0#11/#仪器仪表包装通用技术条件

,-&842$.0#114#工业探伤使用@射线管通用技术条件

,-&81’(10#111#仪器仪表运输!运输贮存基本环境条件及试验方法

’#产品分类

’m##型号规格

荧光营的型号规格如表#"

表#

型号 规格 说明

@9#0#&/&#$&$ #千瓦系列

@9(0(&$&##&&$ (千瓦系列

@9’0’&$&##&&$ ’千瓦系列

##如有特殊规格 制 造 厂 与 用 户 协 商 解 决%并 参

照本标准执行"

’m(#型号编制方法

荧光管的型号主要由特征代号和规格代号两个基本部分组成%特征代号主要反映产品分类%用汉语拼音

字母表示"规格代号主要反映产品参数规格%用阿拉伯数字表示%型号编制说明举例如下%编制方法见表("

’m’#外形尺寸

荧光管的外形尺寸除非在产品中有规定%一般应符合图g!图(的规定’



表(

型号构成 第#部分 第(部分 第’部分 第.部分 第/部分

分类形式 大类@射线类 小类荧火分析 产品序号

表示方法 用字母@表示 用字母9表示 用阿拉伯数字表示

表示额定功率

!BK"

表示额定管电压

!BV"

图###BK系荧火管安装尺寸图

图(#(BK!’BK系荧火管安装尺寸图

.#技术要求

.m##荧光管应符合本标准规定#并按照规定程序批准的图样和技术文件制造$

.m(#正常工作条件%

+"环境温度为(6O.&6&G"空气相对湿度不大于4/:&S"海拔高度不超过#&&&5!超过#&&&5用户可

与制造厂协商解决"&N"电源约频率为/&FM#电源电压波动应不超过规定输入值的O#&:&I"负载绕组有效

串联阻抗不低于/&&&&>$

.m’#使用性能

.m’m##荧光管的灯丝特性%荧光管的灯丝电流’灯 丝 电 压 应 符 合 具 体 产 品 标 准 中 的 补 充 规 定$当 灯 丝

电流为额定值时#灯丝电压变化范围不超过规定值的O#&:$

.m’m(#荧光管的功率’管电压’最大管电流应符合表’规定$

.m’m’#荧光管的发射特性%当管电压为(&BV#灯丝电流为规定值时#管电流应符合下列要求%

#BK系列##+$’&5D

(BK系列##+$.&5D

’BK系列##+$4&5D

.m’m.#荧光管工作容量应符合图’!图/的规定$

.m’m/#荧光管杂质谱线应符合下列要求

靶面杂质谱线强度!#杂"
靶材特征谱线强度!#靶"比值小于表.的列数值
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表’

型#号 靶材种类 功率!BK" 管电压!BV" 最大管电流!BD"

@9#0##/&!$&" *‘$K$)?$PT$<= #
/&

$&
’&

@9(0(#$&!#&&" *‘$K$)?$PT$<= (
$&

#&&
.&

@9’0’#$&!#&&" *‘$K$)?$PT$<= ’
$&

#&&
4&

图’##BK系列工作区域图

图.#(BK系列工作区域图

图/#’BK系列工作区域图

表.

#靶

#杂

K##eE DC##\& )?##\& <+##\& YI##\&
#杂##靶

*‘##eE &m#& &m&# &m&# &m(& &m&#
K##eE 0 &m&# &m&# &m(& &m&#
)?##\& &m&# &m&# 0 &m#& &m&#
PT##\& &m&# &m&# &m&# &m#& &m&#
<=##\& &m&# &m&# &m&# &m#& &m&#

.m’m$#荧光管的焦点形状应规整%焦点尺寸应符 合 具 体 产 品 标 准 中 的 补 充 规 定%焦 点 尺 寸 误 差 小 于d

’&:&

.m’m$#荧光管的窗口材料为铍%铍窗有效面积不小于A#’55%铍窗厚度符合表/规定&
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表/

靶#材 铍窗厚度

K!)?!PT!P‘ %#m/
<= %&m/

.m’m4#荧光管的靶面角度为($["@射线辐射圆锥角不小于/&["在其范围内@射线辐射强度应均匀"相

对黑度差不大于&m.#

.m’m1#荧光管在额定负荷下连续工作’&5>A"不应有放电等异常现象#

.m.#可靠性要求

.m.m##荧光管的寿命即累计工作时限不少于/&&T"在工作时限内杂质谱线强度不应超过表.所规定的

数值的#&&:#

.m.m(#荧光管油密封应良好"没有漏油渗油现象"油的耐压应大于.m/BV$(m/55#

.m.m’#荧光管为阳极接地水冷"水密封良好"没有 漏 水 渗 水 现 象"水 流 必 需 畅 通"水 流 量 符 合 表$规 定

时"应能正常工作#

表$

型#号 水流量%e$5>A& 水质要求

@9#0#$/&%$&&

@9(0($$&%#&&&
$’

@9’0’$$&%#&&& $.

纯水或蒸馏水

.m.m.#荧光管经高温$&6O(6"低温0.&6O(6试验后电参数应符合本标准规定#

.m.m/#荧光管应有足够的机械强度"在加速 度’1m(5$R("频 率 为.&次$5>A连 续 冲 击/&&次 试 验 后 荧

光管的外形结构和电参数均应符合本标准规定#

.m/#外观质量要求

.m/m##荧光管与荧光光谱仪的安装密封面的粗糙度要求不低于#m$
0

"并不得有任何磕碰#

.m/m(#荧光管的阳极冷却装置必须采用耐腐蚀 材 料"管 外 部 件 应 有 防 腐 镀 层!漆 层!有 关 标 志 要 齐 全!

正确#

.m/m’#表面镀层应牢固"不应有脱落!起皮现象#

.m/m.#表面漆层应色泽均匀!光滑平整"不应有明显划伤和脱落现象#

.m/m/在用户遵守荧光管的保管使用!维护和运 输 规 则 条 件 下"在 寿 命 期 限 内"从 制 造 厂 发 货 日 期 起#(
个月内"因产品质量不良而发生损坏或不能正常工作时"制造厂应负责更换"以补足寿命期#

/#试验方法

/m##试验条件

/m#m##正常工作条件符合本标准.m(#

/m#m(#电源为/&FM交流电路供电的变 压 器"当 负 载 从 零 增 加 到 最 大 值 时"电 源 电 压 的 变 化 不 大 于O

#:#

/m(#试验用主要仪器仪表和器具

+&测量灯丝用的电压表!电流表的精度不低于&m/级"其他电表精度不低于#m/级#

G&误差不超过O#&:的伦琴计#
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S!黑度计或测微光度计"强光可调阅片灯#

N!荧光管测试台#

I!调压器$/BK!#

W!焦点测试装置及工业为@光胶片#

C!#&55厚有机玻璃样品#

T!冲击试验台#

>!恒温箱#

a!低温箱#

/m’#.m’m#灯丝特性试验方法%

试验线路如图$#

图$#灯丝特性试验线路图

@o待测荧光管!\o开关!Do电流表!Vo电压表!-o灯丝变

压器将阳极端开路分别测定灯丝电压"灯丝电流

/m.#.m’m(".m’m1的试验方法%

将荧光管装在测试台上"按规定的 工 作 规 程"将 管 电 压&管 电 流 调 至 额 定 值"并 在 额 定 负 荷 下 连 续 工 作

’&5>A#

/m/#.m’m’和.m’m.的试验方法%

+!将荧光管在测试台上"按规定的工作规程"将灯丝电流&管电压调至规定值时"管电流应符合本标准规

定#

G!在上述线路中"分别调整管电压和管电流"在规定的工作区域内"荧光均应稳定可靠工作#

/m$#.m’m/的试验方法%

用J&55厚的有机玻璃作样品"选定电压为/&BV"电 流 为#&5D"在@射 线 荧 光 光 谱 仪 上"在(cQ/[!

1&[范围内测定@射线谱"算出#杂’#靶"应符号表.中规定#

/m2#.m’m$的试验方法%

在焦点测试装置上"用针孔摄影法拍摄荧光管的焦 点 影 像"用 放 大 倍 率 去 除 测 得 焦 点 的 长 度 和 宽 度 值"

所得的长度值再乘以系数&m2即得出实际焦点尺寸"误差范围应符合本标准规定#

焦点尺寸测定方法按,-’842$.附录D中规定#

/m4#.m’m4条的试验方法%

辐射圆锥角测定按,-’842$.中/m1进行#

辐射场强均匀性试验%将@光胶片放在距 荧 光 管 焦 点 的$&&55处 曝 光"拍 片 黑 度 控 制 在#m(!#m/"本

底不超过&m("测量黑度差"应符合本标准规定#

/m1#.m.m#寿命试验方法%

用累计荧光管的工作时数测定单独 荧 光 管 的 寿 命"当 单 独 管 杂 质 谱 线 强 度 超 过 表’中 规 定 值 的#&&:
时"该管寿命便算结束#
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试验结果按公式!#"计算#

CQ
/
)

DQ#
-D

)- E#&&: !#"!!!!!!!!!!!!!!!!!

式中#8G$$$单独荧光管寿命!小时数"%

A$$$被测荧光管的数量!A<’"%

-$$$荧光管规定的寿命&

按公式!#"计算的结果应不小于1/:’所试验的荧光管有一支少于’&&T’则寿命试验不合格&寿命试验

允许在用户装置上进行&

/m#&#.m.m(油密封试验方法#

将荧光管放入$&6O(6的恒温箱内放置#T后取出’应无漏油渗油现象&

/m###.m.m’水密封试验方法#

将&m/)*+压力的水源接入荧光管’当水流量符合表$要求时’应无漏水渗水现象&

/m#(#.m.m.高低温试验方法#

+"高温试验#荧光管在湿度为$&6O(6的恒温箱内放置(T%

G"低温试验#荧光管在温度为0.&6O(6的低温箱内放置(T’

试验时温度应缓慢上升和下降’每经一种试验后’应在室温下静置(T&

/m#’#.m.m/的试验方法#

将荧光管刚性地固定在冲击试验台上’分别放置在水平和垂直!阳极在下"两个位置上进行&

/m#.#荧光管的外形尺寸(外观质量要求按常规用计量仪器和目测法进行&

$#检测规则

$m##凡出厂的荧光管必须经质量检验部门(按出 厂 检 验 项 目 合 格 方 能 出 厂’并 附 有 证 明 产 品 质 量 合 格

文件&

$m(#出厂检验项目按本标准’m#(’m’(.m’m’(.m’m((.m’m.(.m’m$(.m’m1’.m/m#!.m/m.进行&

$m’#凡属下列情况之一者’应按本标准进行型式检验&

+"试制的新产品!包括老产品转厂"%

G"当产品的设计(工艺或所使用的材料改变引起产品性能改变时%

S"不经常生产的产品再次生产时%

N"对成批大量生产的产品进行定期抽查’一般为一年一次%

I"同类产品质量评比或质量等级评定时&

$m.#型式检验应按本标准的全部出厂检验和标准.m’m’’.m’m/’.m’m4’.m.m(!.m.m/进行&

2#标志!包装!运输!贮存

2m#标志#每只荧光管应在明显的适当位置固定铭牌!标志"其内容包括下列各项#

+"产品名称%

G"型号规格%

S"主要技术参数%

N"出厂日期及编号%

I"制造厂名及商标&

2m(#包装

2m(m##荧光管包装应参数7-)8#/.$.中有关规定’并按用户要求提供包装形式&
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2m(m(#包装箱内应有防震措施和防潮措施!并按表2所规定的环境条件考核包装质量"

表2

序号
基本环境条件

项目 单位 额定值

# 高温

( 低温
6

d//
0.&

’ 相对温度#(/6$ 0 1/:

. 碰撞
加速度 5%R( #&&

脉冲持续时间 5R ##
/ 自由跌落 55 /&

2m(m’#包装箱外壁的文字和标志 应 清 楚&整 齐!而 且 不 应 因 搬 运 磨 擦 或 时 间 较 久 而 模 糊 不 清!其 内 容

包括’

+$产品名称&型号(

G$收货单位和地址(

S$发货单位和地址(

N$标有)请勿倒置*&)向上*&)小心轻放*等文字和符号"

2m(m.#包装运输作业标志应符合7-#1#的有关规定"

2m(m/#包装箱内应附有下列文件’

+$装箱单(

G$产品合格证(

S$产品使用说明书"

2m’#运翰’

荧光管运输形式按定货合同要求!运输时应遵守箱外标志的规定"

2m.#贮存’

荧光管贮存地点!空气必须流通!周围不得有腐蚀性气体!环境温度0(/6!d.&6!相

对湿度不大于1&:!无强烈震动的场所"
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