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代替 !" # $ %&’()*+—%,,(

前 言

本标准等同采用 -./ %&0(’：&(((《无损检测 术语 渗透检测》（英文版）。

本标准等同翻译 -./ %&0(’：&(((。

为便于使用，本标准做了下列编辑性修改：

1）“本国际标准”一词改为“本标准”；

2） 删除国际标准的前言和引言；

3） 删除国际标准的“德文索引”；

4） 删除国际标准的“法文索引”；

5） 增加了“中文索引”以指导使用。

本标准代替 !" # $ %&’()*+—%,,(《无损检测术语 渗透检测》。

本标准与 !" # $ %&’()*+—%,,( 相比主要变化如下：

———修改了术语和定义（%,,( 年版的第 &、+、) 章；本版的第 & 章）。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国无损检测标准化技术委员会（.67 # $7 8’）归口。

本标准起草单位：国家质量监督检验检疫总局锅炉压力容器检测研究中心。

本标准主要起草人：刘德字、沈功田、李邦宪、徐春。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———!" # $ %&’()*+—%,,(。



无损检测 术语 渗透检测

! 范围

本标准界定了渗透检测的术语。

" 术语和定义

"#! 背景 $%&’ ()*+,-

去除多余渗透剂后，残留在工件表面的荧光渗透剂或着色渗透剂程度。

"#" 浸湿 $%./

在检测过程中，工件浸入充足的液体渗透检测材料（渗透剂、乳化剂、显像剂）中。

"#0 渗出 $122-*+.

通常借助显像剂的作用，使渗透剂从不连续内流出。

"#3 着色渗透剂 &*1*+) &*,.)%4. 52,2.)%,.

有染料（一般为红色）的液体渗透剂。

"#6 显像剂 -2721*52)

具有充分吸出不连续内渗透剂的性能，以便更易观察渗透剂的物质。

"#8 显像时间 -2721*592,. .:92

从显像剂的施加到开始检查的时间。

"#; 浸洗 -:5 ):,42

将被检工件浸入可搅动的水槽内，以去除多余渗透剂的方法。

"#< 干粉显像剂 -)= -2721*52)

一种细小的干粉状的显像剂，主要用于荧光渗透。

"#> 两用渗透剂 -+%1 5+)5*42 52,2.)%,.

给出的显示既能在可见光下又能在 !"# $ 辐射下进行观察的渗透剂。

"#!? 静电喷射 212&.)*4.%.:& 45)%=:,(

将带电颗粒施加到接地的被检表面上。

"#!! 渗透剂的乳化 29+14:@:&%.:*, *@ 52,2.)%,.

使后乳化型渗透剂变成可水洗的乳化作用。

"#!" 乳化时间 29+14:@:&%.:*, .:92

使后乳化型渗透剂变成可水洗的时间。

"#!0 乳化剂 29+14:@:2)

使后乳化型渗透剂变成可水洗的产品。

"#!3 多余渗透剂的去除 2A&244 52,2.)%,. )29*7%1

去除被检表面的多余渗透剂，但不去除不连续内渗透剂的方法。

"#!6 荧光强度 @1+*)24&2,. :,.2,4:.=

渗透剂受 !"# $ 辐射激发，在可见光谱范围内所发出的可见光强度。

%&%’(&&)
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!"#$ 荧光渗透剂 %&’()*+,*-. /*-*.)0-.

在 !"# $ 辐射下发出荧光的渗透剂。

!"#1 亲水性乳化剂 234)(/25&5, *6’&+5%5*)

渗透检测中可用水稀释的去除剂。

!"#7 亲油性乳化剂 &5/(/25&5, *6’&+5%5*)

渗透检测中使用的油基型乳化剂。

!"#8 渗透检测 /*-*.)0-. .*+.5-9

一种典型的无损检测，包括渗透、多余渗透剂的去除、显像，以便产生表面开口不连续的可见显示。

!"!: 可剥离显像剂 /**&0;&* 4*<*&(/*)

蒸发后会留下一层带有显示的可剥离薄膜层的液体显像剂，常用于获得可存档的复制品。

!"!# 渗透时间 /*-*.)0.5(- .56*

渗透剂直接与被检表面接触的时间，包括渗透剂施加时间和滴落时间。

!"!! 渗透剂 /*-*.)0-.

用于施加到工件表面上的液体，该液体具有能够进入不连续内而且对多余部分去除后仍能保留在不连

续内可检测的性能。

!"!= 渗透材料 /*-*.)0-. 60.*)50&+

检测产品 %&’%()* +,-./0%’

渗透检测中使用的清洗剂、渗透剂、去除剂和显像剂。

!"!> 后清洗 /(+. ,&*0-5-9

渗透检测后，将残留在被检工件上的渗透材料予以去除。

!"!? 后乳化型渗透剂 /(+. *6’&+5%50;&* /*-*.)0-.

为可水洗，需另用乳化剂的渗透剂。

!"!$ 预清洗 /)*,&*0-5-9

被检表面污染物的去除。

!"!1 产品族 /)(4’,. %065&3

相容的一组渗透剂、去除剂和显像剂。

!"!7 参考试块 )*%*)*-,* ;&(,@

具有已知的自然或人工不连续的试块，用于确定和（或）比较渗透检测过程的灵敏度和检查其再现性。

!"!8 冲洗 )5-+*

用适宜的去除剂（通常为水），采用漂或冲的方法，去除被检表面多余渗透剂的过程。

!"=: 灵敏度 +*-+5.5<5.3

渗透检测过程探测不连续能力的量度。

!"=# （渗透检测过程的）灵敏度等级 +*-+5.5<5.3 &*<*&（(% 0 /*-*-.)0-. 5-+/*,.5(- /)(,*++）

对给定的渗透检测过程的灵敏度定级。

!"=! 溶剂型显像剂 +(&<*-. ;0+*4 4*<*&(/*)

非水湿式显像剂 )-)12/&-/’ 3&% .&4&5-+&,

在挥发性溶剂中含有细微颗粒的显像剂。

6789 :77;
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!"## 溶剂去除型渗透剂 $%&’()* + ,(-%’./&( 0()()*,.)*

被检表面的多余渗透剂，需用适宜的溶剂予以去除的渗透剂。

!"#1 溶剂去除剂 $%&’()* ,(-%’(,

用于去除被检表面多余渗透剂的有机液体。

!"#2 水溶性显像剂（水性） 3.*(, $%&4/&( 5(’(&%0(,（.64(%4$）

干燥时形成有吸附能力膜层的水溶液产品。

!"#7 水悬浮显像剂（水性） 3.*(, $4$0()5./&( 5(’(&%0(,（.64(%4$）

干燥时形成有吸附能力膜层的水悬浮产品。

!"#8 容水率 3.*(, *%&(,.)9(

在给定的温度下，水洗型渗透剂或亲油性乳化剂的有效性能在减弱之前的容许吸水量，以质量或体积的

百分比表示。

!"#: 水洗型渗透剂 3.*(, + 3.$;./&( 0()(*,.)*

可直接水洗的渗透剂。

!"#$%""&
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