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#!主题内容与适用范围

本标准规定了对c射线防护材料的屏蔽性能要求及检验方法!

本标准适用于管电压低于+11BX的c射线防护材料!

/!引用标准

/0(&(&逐批检查计数抽样程序及抽样表"适用于连续批的检查#

/0(&($周期检查计数抽样程序及抽样表"适用于生产过程稳定性的检查#

0!术语

-7’!防护材料$本标准中系指专用于管电压在+11BX以下的c射线的各类防护材料%如铅橡胶&铅塑

料&铅玻璃&含铅有机玻璃&玻璃钢类复合防护材料&橡胶类复合防护材料以及建筑用防护材料等!

-7(!铅当量’相同照射条件下%具有与被测防护材料等同屏蔽能力的铅厚度%单位为毫米铅"GGO5#!

-7-!比铅当量’每单位"GG#厚度防护材料板的铅当量!

&!屏蔽性能要求

+E’!铅当量!出厂的c射线防护材料必须标明其标称铅当量%允许误差1"e(1S!

+7(!不均匀性!防护材料铅当量的不均匀性应不超过L’1S!

+7-!比铅当量 c射线防护材料的比铅当量%必须是屏蔽性能&物理性能与使用性能的最佳结合!附录

3"参考件#中列出%种防护材料比铅当量的推荐值!

$!试验方法

.7’!铅当量测定

.7’7’!测量几何条件

47各测量点的位置见下图!

(6(((初级射线束中心轴上%位于射线源与被测样品之间测点的空气比释动能率%/H)"K’$

(>6(((经限束装置衰减后%与Q6点距射线源同距离处的空气比释动能率%/H)"K’$

(=8(((经被测样品衰减后的空气比释动能率%/8)8K’$

(8(((初级射线束中%经准直器限束极衰减后与(=8距射线源同距离处的空气比释动能率%/H)"K’$

(#(((初级射线束未经衰减的空气比释动能率%/H)"K’$

(=(((初级射线束经待测样品衰减后的空气比释动能率%/H)8K’!

57限束装置的屏蔽性能应满足Q>6#171.Q6!

67准直器直径不得小于’11GG%其限束板屏蔽性能应满足(8#171’(=8!

.7’7(!测量探头的位置



47测量点与毗邻墙壁或其他物体间的距离+!见图"必须不小于.11GG#57当测量衰减值时$在射线束

中心线上$被测样品远离射线源的一面距探头灵敏体积中心点的距离,!见图"为.1GG#

.7’7-!测量仪器

47探测器应为电离室式c射线剂量仪#57探测器的角响应在’&1f的测试角内$其测量误差可以忽略#

67探测器在+1"+11B9X射线能量之间的能量响应值不可超过L(1S#;7探测器灵敏体积的长度和直径应

不大于’11GG#97c射线高压发生装置应满足试验管电压的要求$其试验管电压的实际值不得低于规定试

验管电压的$1S#[7标准铅片的纯度应为$$7$$S$厚度精度为士171’GG$测量仪器与装置重复读数的波

动$不得超过平均值的士.S#

.7’7+!过滤条件

用于管电压在’(1BX!包括’(1BX"以下的c射线防护材料$其试验管电压为&1"’(1BX$总过滤为(7.GG3!#

用于管电压在’(1BX以上的c射线屏蔽材料$按最常使用的管电压进行#其总过滤按表’的规定#

铅当量测量几何条件

表’

管电压$BX 总过滤$GGRA

#’(1 (E.GG3:

’.1 1E%

(11 ’E(

(.1 ’E&

-11 (E.

+11 -E.

.7’7.!被检样品

47被检样品的面积必须不小于’(1GGN’(1GG#57测定衰减值时$各种厚度的样品可以通过几层相同

厚度或不同厚度的样品叠加而获得#

.7’7,!测量方法

采用标准铅片替代法测量被检样品及标准铅片衰减后的空气比释动能率#通过作留或最小二乘法计算

求出错当量#用标准铅片测量衰减值时$应至少使用-块不同厚度的标准铅片$其选用厚度的范围应能覆盖

被测样品的铅当量#每块标准铅片测量-次$取其平均值#

.7’7%!表示方式

铅当量用铅元素符号和铅的厚度表示#同时标出测量铅当量所用线质管电压BX和总过滤 GG3!或

GGRA#如’GGO5%’(1BX(7.GG3!#

.7(!不均匀性测定

.7(7’!测定方法

在.11GGN.11GG的试样上$取其四角和中央五个典型位置$按.$’条测试各点的铅当量$=$求其平

均值$#测试各点与平均值的最大偏差不得大于L’1S#

.7(7(!表示方法

防护材料的不均匀性用试样的平均值和标准偏差表示#如
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!(71L17("GGO5#’11BX!(7.GG3!$

2!检验规则

,7’!c射线防护材料由制造厂技术检验部门进行检验%合格后方可出厂$

,7(!c射线防护材料的检查分为逐批检查和周期检查$

,7-!逐批检查

逐批检查应按/0(&(&的规定进行$

,7-7’!采用正常检查一次抽样方案$批量范围在’11以下者%抽检样本-".块$批量范围在’11以

上者%抽检样本可适当增加$

,7-7(!检查的项目为+7’和+7(条$

,7-7-!抽检样本中全部技术指标合格%则判该检查批为合格批&若有一项技术指标不合格%则判该检查

批为不合格批%其处置方法按/0(&(&中+7’(条规定执行$

,7+!周期检查

,7+7’!在下列情况下应进行周期检查$

47新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定&57正式生产后%如结构’材料’工艺等有较大改变%可能影

响产品性能时&R7连续正常生产时%应周期性!一般不多于(年"进行一次检查&;7出厂检验结果与上次型式

检验有较大差异时&97国家质量监督机构提出进行周期检查的要求时$

,7+7(!周期检查的样本应从本周期制造的并经逐批检查合格的某批或若干批中抽取$抽取样本的数

量为任一规格的-块$

,7+E-!周期检查的项目应包括逐批检查的全部项目$

,7+7+!样本中各项技术指标均合格%则判该周期检查所代表的产品周期检查合格$否则%就判该周期

检查所代表的产品周期检查不合格%处置方法按/0(&($中+7’(条规定执行$

.!标志

%7’!在c射线防护材料的适当位置%至少应有下列标志#产品名称’型号’规格’铅当量’出厂日期’制造

厂名称等$

%7(!该产品应有检验合格证’说明书$检验合格证上至少有下列标志#产品名称’规格’制造厂名称与

地址’检验员代号$

附!录!3
几种c射线防护材料比铅当量推荐值

!参考件"

表!3’

防护材料 比铅当量GGO5(GG材料
铅橡胶 1E("1E-
铅玻璃 1E’%"1E-1
含铅有机玻璃 1E1’"1E1+

填充型安全玻璃!半流体复合物" 1E1%"1E1$

橡胶类复合防护材料
软质!做个人防护用品" 1E’."1E(.
硬质!做屏蔽板" 1E-1"1E.1

玻璃钢类复合防护材料 1E’."1E(1
建筑用防护材料!防护涂料’防护砖及防护大理石" 1E’"1E-

!!’c射线线质!&1"’(1BX(E.GG3:"所列比铅当量数值为该种防护材料常用型号数值#
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