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,#主题内容和适用范围

本标准规定了氦质谱检漏仪的技术要求!试验方法!检验规则和包装贮运要求"

本标准适用于以氦A4做为示漏气体#以质谱分析法作为检测手段的检漏仪$以下简称仪器%"

+#引用标准

TG232#包装储运的图示标志

TG!>!3#周期检查计数抽样程序及抽样表$适用于生产过程稳定性的检查%

TG;2#;#真空技术名词!术语

TG<"4>#防潮包装

TG#;>>#运输包装收发货标志

TG#<>5E5#电子测量仪器#基本安全试验

TG22#"##分析仪器环境试验方法

’#技术要求

;E2#仪器的技术性能应符合本标准的要求并按经规定程序批准的设计图样及技术文件制造"

;E!#仪器在下列条件下应能正常工作

+E环境温度&<!;<f’

PE相对湿度&不大于>"\’

7E供电电源&;>"g;>D’!!"g!!D’<"士"E<M0’

/E大气压力&2""g<[X+’

)E仪器附近无强的电磁场干扰#无剧烈震动#无腐蚀性气体"

;E;#外观质量

+E仪器涂层应色泽均匀#外表不得有明显的损伤和锈蚀"

PE仪器上的开关!旋钮和调节机构应安装牢固#转动灵活"

;E4#安全要求

;E4E2#绝缘电阻

在正常工作条件下#仪器的电源线和机壳之间的绝缘电阻应大于<F4"

;E4E!#绝缘强度

仪器的电源线和机壳之间应能承受2"""D#<"M0交流电压#历时28,’而无击穿及飞弧现象"

;E4E;#仪器的泄漏电流不大于;E<8K"

;E<#仪器的错!缺相保护功能

使用三相电源的仪器应当有错!缺相保护措施"



;E##仪器漏率显示系统误差

仪器离子流放大器及显示系统的误差应不超过g<\!

;E5#仪器漏率音响报警功能

仪器应当设有被检工件漏率音响报警装置!

;E>#仪器入口处压力测量和控制电路

带有粗抽泵的检漏仪"在检漏口应当有压力指示仪表"并应具有在制造厂规定的压力范围内从粗抽自动

#或手动$切换到检漏的功能!

;E3#仪器质谱室灯丝保护功能

仪器中和质谱室相连的高真空抽气系统应当有压力 指 示 仪 表 与 质 谱 室 灯 丝 保 护 电 路"其 动 作 范 围 应 符

合制造厂的规定!

;E2"#使用油扩散泵的仪器"其高真空系统开机后压力达到制造厂规定的最佳工作压力的时间!

+E加液氮的仪器应不大于"E<I!

PE不加液氮的仪器应不大于!I!

;E22仪器的最小可检漏率

用常规检漏方式的仪器在全抽速"仪器的最小可检漏率应不大于!E2"A22X+%8;%JA2用 逆 扩 散 检 漏 方

式的仪器"仪器的最小可检漏率应不大于!E2"A2"X+%8;%JA2!

;E2!#电源电压变化对仪器最小可检漏率的影响

当电源电压由额定值变化g!!D"仪器的最小可检漏率仍应达到;E22条要求!

;E2;#仪器的时间常数

仪器的清除时间或响应时间应不大于;J!

;E24#仪器的自身漏隙

仪器的高真空系统"不应有对自身喷氦就可以检出漏隙存在!

;E2<#仪器的运输&运输贮存条件

仪器贮运环境条件应符合TG22#"#的规定!

(#试验方法

4E2#仪器的外观质量

用目视检查!

4E!#仪器的安全试验

4E!E2#绝缘电阻

用<""D的兆欧表"当电源开关在’开(时"测仪器电源线对机壳间的绝缘电阻!

4E!E!#绝缘强度

用功率"E!<至2[DK的高压试验设备"当电源开关在’开(时"对仪器电源线和机壳间作绝缘强度试验!

4E!E;#泄漏电流

对额定电压不超过!<"D的单相电器"按图2所示"选择开关分别在位置2和位置!进行测量!对三相

电器"按图!所示"分别闭合图中的+&P&7开关进行测量!

4E;#仪器的错&缺相保护功能试验

使三相电源发生错相及缺相"检查仪器保护电路的功能!

4E4仪器漏率显示系统误差试验

在放大器的校准点输入适当的电压"检验在同一量程内和不同量程间输出指示值误差!
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4E<#漏率音响报警功能的试验

调节报警点设定装置!由一端到另一端!用校准电压改变显示系统输出电压!检查漏率音响报警电E
路的功能和报警点的设定范围"

图2#

图!#

4E##检漏仪入口处压力测量和控制电路的试验

在检漏仪入口处接电阻式#或热偶式$真空计!校对仪器中的压力计及其控制功能"

4E5#仪器质谱室灯丝保护功能的试验

调节检漏仪的节流阀或抽速阀!以改变质谱室内的压力!检查灯丝保护电路的功能"

4E>#使用油扩散泵的的仪器!其高真空系统开机 后 压 力 达 到 制 造 厂 规 定 的 最 佳 工 作 压 力 的 时 间 试 验"

试验前仪器已抽到最佳工作压力!然后停机>I以上!但未超过!4I!系统保持在低压状态"

+$仪器开机后记下时间!然后按制造厂规定时间加入液氮!测高真空系统压力达到制造厂规定值

的时间%

PE仪器开机后记下时间!不加液氮!测高真空系统压力达到制造厂规定值的时间"

4E3#仪器的最小可检漏率试验

将校准漏孔装在检漏仪的入口处!并将检漏仪经调压器接入电源!用适当的电压表监视电源接对质

谱室供电的一相!把电源电压调至!!"D"当仪器质谱室已处于制造厂规定的最佳工作压力!仪器已按

说明书调好零位!调到氦峰!在显示系统的输出端接上记录仪"

+E测讯号&打开校准漏孔阀!;8,’后读取此时讯号值=j!关闭漏孔阀!28,’后读本底值=-!则由该漏孔

产生的讯号值=- 为&=Jh=.JA=-"

注&必须选择校准漏孔!使OE值不少于最小可检讯号的<"倍"

PE测噪声&关漏孔阀;8,’后!用记录仪记录整机噪声曲线!"8,’!然后依时间等分为!"段!做出其近似

直线"测定该曲线上相对于近似直线的最大绝对偏差!把!"个最大偏差平均值乘!!称之为噪声Oj’"

注&在测定过程中!偶尔出现一次大的脉冲可以略去不计"

7E测漂移&在上述噪声曲线的近似直线上!测定某28,’输出漂移 有 最 大 斜 率 的 漂 移 值 为=s’"如 果 该

最大斜率小于最灵敏档满刻度的!\!则以!"8,’内的总漂移除以!"做为漂移值=s’"

/E最小可检漏率的计算&
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##式中!68,’"""最小可检漏率#X+$8;$JA2%

6""""校准漏孔漏率&注意温度系数的修正’#X+$8;$JA2%

=J"""校准漏孔产生的讯号#8D%

=’""" 关漏孔阀后仪器的噪声和漂移的绝对值 之 和#8D-=’hF=j’F?F=s’F#如=’ 值 小 于 仪 器

最灵敏档满刻度值的!\#则以最灵敏档满刻度值的!\为=’值#代入上式计算(

4E2"#电源电压变化对仪器最小可检漏率的影响

+E改变电源电压为23>D#重复4E3条的测量%

PE改变电源电压为!4!D#重复4E3条的测量(

以4E3和4E2"中所得的三个指标中最差的一个做为仪器的最小可检漏率(

4E22#仪器的时间常数试验

仪器按使用说明书调整到正常运行状态#在检漏仪入口处装上校准漏孔#当漏孔输出的氦在输出表上建

立讯号后(

+E算出;5\的讯号值#突然关闭检漏阀&或 漏 孔 阀’#用 秒 表 测 出 讯 号 降 到 原 值;5\所 需 的 时 间 为 清 除

时间(

PE算出#;\的讯号值#关闭漏孔阀#待指示稳定 后#突 然 打 开 漏 孔 阀#用 秒 表 测 出 讯 号 上 升 到 原 值#;\

所需的时间为响应时间(

4E2!#仪器的自身漏隙检查

仪器调整到处于正常运行状态#用喷氦法对仪器自身的高真空系统进行检漏(

4E2;#仪器的运输)运输贮存环境试验

按TG22#"#进行(

%#检验规则

<E2#每台仪器须经制造厂的检验部门检验合格并发给产品质量合格证才能出厂(

<E!#检验分类

仪器的检验分出厂检验和型式检验(

<E!E2#出厂检验

仪器必须逐台做出厂 检 验#检 验 项 目 按 本 标 准 第;E;#;E4#;E<#;E##;E5#;E>#;E3#;E2"#;E22#;E24进

行(

<E!E!#型式检验

<E!E!E2#有下列情况之一时#应进行型式检验

+E新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定%

PE正式生产后#如结构)材料)工艺有较大改变#可能影响产品性能时%

7E正常生产的产品应每年进行一次型式检验%

/E产品长期停产后#恢复生产时%

)E出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时%

ZE国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时(

<E!E!E!#型式检验的样品应从出厂检验合格的成批产品中随机抽取(

<E!E!E;#型式检验按本标准第;E;!;E2<条规定进行(
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<E!E;#抽样方案与判定规则

<E!E;E2#型式检验的抽样方案按TG!>!3中规定的一次抽样方案!判别水平为$!判定数组为""#2$!

不合格质量水平为4"%

<E!E;E!#不合格类别

G类不合格为&;E4!;E#!;E3!;E24条’

:类不合格为&;E;!;E5!;E>条%

<E!E;E;#不合格产品质量水平判别原则

样品中!具有一个G类不合格或三个或两个相同的:类不合格的单位产品!即为型式检验不合格产品%

$#标志!包装!运输!贮存

#E2#标志

#E2E2#产品标志

每台仪器应在明显位置标明下列内容&

+E产品名称及型号’

PE制造厂名’

7E商标图案’

/E制造日期及编号%

#E2E!#包装标志

包装贮运的图示标志和运输包装收发货标志按TG232和TG#;>>的规定%

#E!#包装

#E!E2#仪器的包装应按包装图纸及技术文件的规定进行!其防护类型按TG<"4>防潮包装的规定%

#E!E!#随同产品提供的文件包括&

+E合格证’

PE装箱单’

7E产品使用说明书’

/E附件#备件清单%

#E;#运输

仪器在包装完整的条件下!允许用一般交通工 具 运 输%仪 器 在 运 输 过 程 中!应 防 止 受 到 剧 烈 冲 击!雨 淋

及曝晒%

#E4#贮存

仪器应原包装存放在环境温度为"!4"f’相对湿度不大于><\的室内!空气中不应有腐蚀性气体%

0#仪器保证期

在用户遵守保管和使用规定的条件下!从制造厂发货给用户之日起一年内!仪器因制造质量不良而

发生损坏或不能正常工作时!制造厂应无偿地为用户更换或修理%
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